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由于切屑缠绕，机床被迫频繁停机，导致使用传
统刀具加工效率低下。 
 

TCP断屑槽 
-凭借大前角和低切削抗力， TetraMiniCut 在2倍
进给参数下无振动现象产生。在增加进给的情况
下，有效抑制了切屑缠绕，切屑控制仍然稳定，
进而生产效率提升了4倍。 

Part Name 球头螺栓 

Workpiece 
Material 

34CrMo4/SCM435(JI
S) 

Application 外圆切槽 

Machine N/C 车床 

其它品牌 

Toolholder STCR2525Z18 NGTBR252543-20S 

Insert TCP18R320-050100 GTMA43 special 

Grade AT9530 金属陶瓷材质 

Cutting speed 
Vc (m/min) 

220 (726 sfm) 110 (363 sfm) 

Feed rate 
f (mm/rev) 

0.2 (.0078 ipr) 0.1 (.0039 ipr) 

Width of groove：W 
(mm) 

3.2 (.125) ← 

Machining efficiency 
(V・f) 4.4  1.1 

Tool life (pcs/edge) 2500 500 

NO.640T 

4 倍生产效率！ 

其它品牌 
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改进生产效率  
加工球头螺栓 
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